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Mess- und Prifgerate zur Rohrnetziberwachung

Datenlogger ESS3




PRECISION SENSING FOR
A SMARTER INDUSTRY.

WWW.union-sensors.com

UNION SENSORS

Produktserie

ESS3

Messparameter

+ Relativdruck

+ Absolutdruck

- Differenzdruck
+ Barometerstand
* Temperatur

Anwendungen

+ Stérungsanalyse im Gas- und Wassernetz

+ Uberwachung in Gasdruck-Regel- und Messanlagen
* Rohrnetzberechnung

+ Dichtheitsprufung
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PRODUKTSERIE / ESS3

UNION SENSORS

(Gerate und Systeme zur
Rohrnetzuberwachung

Die UNION Sensors ist ein deutsches Unternehmen fiir Messtechnik.
Die verschiedenen Geratelinien und Systeme der UNION, wie die Ge-
rateserie ESS3 (Datenlogger), werden zur Priifung und Uberwachung
von Rohrnetzen in der Gas- und Wasserversorgung sowie in weiteren

Anwendungsbereichen eingesetzt.

ESS3 auf einen Blick

Die Gerate der Serie ESS3 (Elektronischer Speicher
Schreiber, 3. technische Generation) dienen zur
Messung von Druck, Differenzdruck und Temperatur
in Versorgungsnetzen fir Gas, Wasser und andere
Medien.

Die batteriebetriebenen Gerate sind modular auf-
gebaut und bestehen jeweils aus den Komponenten
Bedieneinheit (Gehause, Prozessor, Software und
Display), Sensoren und Batterie. Die Gerate sind zum
Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen (Zonen 1
und 2) zugelassen und in Schutzklassen bis IP 68 aus-
gefuhrt.

ESS3 A1 ESS3 R1 ESS3 R2
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Die Bedieneinheiten mit ein oder zwei radialen Sensor-
anschlussen (Typen R1 und R2) oder einem axialen
Sensoranschluss (Typ A1) sind weitgehend baugleich.
Die spezielle Bedieneinheit S4 bietet vier senkrechte
Sensoranschlisse und erlaubt den leichten Aufbau von
Systemen.

Eine Lithium-Batterieeinheit ermdglicht unter tblichen
Bedingungen einen Betrieb Uber viele Jahre. Der Batte-
riestatus wird standig tberwacht.

Die Software TsWin Il (Transferspeicher) ist Windows-
basiert. Die Bedienung des Gerates kann wahlweise

mit dieser Software Uber PC Uber die IrDA-Schnittstelle
oder alternativ Uber die Tastatur erfolgen.

ESS 11l
STATION
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ESS3 S4 MODEM2024

UNION SENSORS

Gerate der ESS3 Produktserie

Gerateart Geratebezeichnung Gerateausfihrung
ESS3 R1 Bedieneinheit mit einem radialen Sensoranschluss
Datenlogger ESS3R2 Bedieneinheit mit einem radialen Sensoranschluss, sowie einem Temperaturfihler
fiir Druck oder
Temperatur ESS3 A1 Bedieneinheit mit einem axialen Sensoranschluss
ESS3 54 Bedieneinheit mit vier senkrechten Sensoranschlissen
Funkmodem MODEM2024 Datentbertragung und Alarmierung tber Funk
Drucksensoren 12 Varianten fur verschiedene Druckbereiche
Sensoren

Temperatursensoren 6 Varianten fur verschiedene Temperaturbereiche und in verschiedenen Ausfihrungen

Technische Daten

Anwendung

Sensoranschliisse

Ex-Schutzklasse

Schutzklassen,
Gehause

Messbereiche
Drucksensoren

Messbereiche
Temp.-Sensoren

Messtakt

Initiale
Messgenauigkeit

Auflésung

Kommunikations-
schnittstellen

Betriebsdaten
Displayanzeige
Einstellungen

Bedienung

Speicherung

Typische
Reichweite

Software

ESS3 R1 bzw. A1

Messung und Speicherung von Daten
(Druck und Temperatur) fur Stérana-
lysen, Uberwachung von Rohrnetzen
und Gasdruck-Regelanlagen

Ein radialer Sensoranschluss (M30)
zur Aufnahme von einem Druck- oder
Temperatursensor

Ex 112G Exib IIC T4 Gb

ESS3 R2

Gerat zur Messung und Speicherung
von Daten (Druck und Temperatur)
aus Dichtheitsprifungen

Ein radialer Sensoranschluss (M30)
zur Aufnahme von einem Druck-

oder Temperatursensor sowie ein
Anschluss fur einen Temperatur-Stab-
fUhler mit 4 m Kabel

Abhadngig vom Sensor: IP 67 bei Relativdruck, IP 68 bei Absolut- und Differenz-
druck sowie Temperatur; Mal3e BxHXT: 108x162x80 mm; Gewicht: 1,2 kg

ESS3 54

System zur Messung und Speicherung
von Daten (Druck und Temperatur)
aus Pump- und Druckregelstationen
sowie zur Alarmsignalisierung

Vier senkrechte Sensoranschllsse
(M30) zur Aufnahme von 1-4 Druck-
oder Temperatursensoren; bis zu 6
bindre Eingange (Reed, NAMUR)

Ex 11 2G Ex ib IIB T4 Gb

IP 54; Mal3e BxHxT: 286x169%99 mm;
Gewicht: 3,5 kg

Relativdruck: 0...100/250 mbar sowie 0...1/2,5/10/25/100 bar; Differenzdruck: 0...100 mbar, 0...1/10 bar; Weitere Mess-

bereiche auf Anfrage

—-10°C... +40 °Csowie 30 °C ... +150 °C

125ms...6h

Abhdngig vom Sensor (bis zu 0,05 % MBE)

Bis zu 0,004 % MBE

IrDA; Display; Tastatur

Batteriebetrieb bis zu 8 Jahre

375ms..6h

500ms ...6h

Batteriebetrieb bis zu 10 Jahre

Ist-Wert; Maximum- und Minimum-Wert sowie Differenzwert; Speicherauslastung und Batteriestatus

Uhrzeit und Datum; obere und untere Alarmschwelle; Mittelung (2...600 Werte); Auflosung; Messortname (29 Zeichen);

Speicherverfahren (rollierend/statisch)

Mittels MenU Uber Tastatur; mittels TfsWin [ll-Software Uber [rDA-Schnittstellenkabel

250.000 Datum-Zeit-Werte / 512 kB

2 Jahre (durch Datenkompression)

1 Jahr (durch Datenkompression)

TfsWin Il fir Parametrierung, Darstellung, Analyse und Archivierung der Daten

2.000.000 Datum-Zeit-Werte / 4 MB

8 Jahre (durch Datenkompression)
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PRODUKTSERIE / ESS3

Software und
Sensoren

Die vom Sensor gelieferten Daten werden bereits im
Sensorgehduse von einer hochintegrierten Elektronik
verarbeitet. Sie gelangen dann zur Anzeige auf das
Display und gleichzeitig Uber einen einstellbaren Filter
in den Speicher (FlieBbild Datendarstellung).

Das Speichermedium wird sehr effizient genutzt, da
die Messwerte nur bei Eintreten einer signifikanten

Software TfsWin Ill

UNION SENSORS

Anderung abgespeichert werden. Das Filter mit seinen
einstellbaren Schwellen (Sollwert und Auflésung) trifft
die jeweilige Auswahl.

Uber die IrDA-Schnittstelle des Speichers werden die
Daten auf einen Rechner zur Verarbeitung und Dar-
stellung in Kurven und Tabellen geleitet.

Die Transfer-Speicher-Software TfsWin Il ist Windows-basiert und dient

zur Ubertragung der Messwerte vom Speicher auf einen Rechner und

zur Aufbereitung in Kurven- und Tabellenform sowie

zur (alternativen) Bedienung der Gerate Uber die IrDA-Schnittstelle.

Sensorik
mit

FlieBbild Datendarstellung
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Display
Speicher
IrDA Schnittstelle

Rechner mit
TfsWin I1I-SW

UNION SENSORS

Anwenderfreundliche Sensoren

Der Sensor ist das messtechnische Bindeglied zur
Applikation. Leistungsfahigkeit und Anwenderfreund-
lichkeit stehen daher im Mittelpunkt:

edelstahlgekapselter, piezo-resistiver Sensor mit
hoher Langzeitstabilitat; resistent gegen aggressive
Medien

hohe Auflésung der Messwerte

mehrere Messbereiche flr einen Sensor moglich -
Verhaltnis maximal 10:1 zum Hauptmessbereich;

Drucksensoren
Messbereich Standard
+0,4 %
0... 100 mbar rel. X
0...250 mbar rel. X
0...1 barrel. X
0..25barrel. X
0...2,5bar abs. X
0...10 bar rel. X
0...10 bar abs. X
0...25 bar abs. X
0 ... 100 bar abs. X
100 mbar ... 14 bar rel. ¥ X
2,5 bar ... 200 bar abs. 2 X
0...200 bar -0 ... 700 bar abs. ¥ X
Unterdruck X

" MBE: Messbereichsendwert

Temperaturmessung der Medientemperatur

hohe Messraten durch hohe

Eigenresonanzfrequenz
hohe Uberdrucksicherheit und hoher Berstdruck
Sonderausfuhrungen z. B. fir O,-Messung

sinnvoll abgestufte feste sowie anwenderspezifisch
festlegbare Messbereiche und verschiedene
Genauigkeitsklassen bis zu +0,05 % vom MBE.

Initiale Genauigkeit % vom MBE"

Premium
+0,09 %

X

X

Select
+ 0,05 %

2 Abweichung < 5 mbar bei Umgebungstemp.- Anderung von 15 K laut DVGW G469:2010 Priifverfahren C3
3 Kundenspezifischer Messbereich; frei wahlbar innerhalb dieser Grenzen

4 Auf Anfrage

Temperatursensor

Messbereich Typ

-10°C... +40 °C Stabfuhler
-10°C...+40°C Tauchhulse 90 mm
-10°C...+40°C Tauchhulse 140 mm
-30°C... +150 °CV Stabfuhler

-30°C... +150 °C" Tauchhulse 90 mm
-30°C...+150 °C" Tauchhulse 140 mm

Initiale Messgenauigkeit

" Innerhalb dieser Grenzen frei wahlbarer Messbereich

Schraubsensor

+0,3°C

Select plus
+ 0,05 % < 5 mbar?

Kabelsensor
X

X X X X X
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PRODUKTSERIE / ESS3

Datenlogger ESS3

UNION SENSORS

Sensorkalibrierung und
Anwendungsfelder

Kalibrierung unter Berucksichtigung des Temperatureinflusses

Eine professionelle Kalibrierung ist die Grundlage fur
die besonders hohe Messgenauigkeit der Sensoren.
UNION Sensors setzt hierflir modernste Technik und
Methodik ein:

+ vollautomatischer Kalibrierstand mit Vorgabe von
Druck und Temperatur
hochgenaue Mehrpunktkalibrierung mit Polynom
2. Grades und 11 Messpunkten
Bertcksichtigung des Temperatureinflusses durch
Kalibrierung bei 7 verschiedenen
Umgebungstemperaturen (Kurvenschar) im Bereich
-20 °C bis +40 °C der Umgebungstemperatur

hochgenaue Druckreferenz durch Einsatz von
Druck-Primarnormalen

+ automatische, datenbankgestutzte Erstellung

von Werks-Prifzeugnissen

Einsatz des DAkkS-Verfahrens:

Die DAKKS ist die nationale Akkreditierungsstelle der
Bundesrepublik Deutschland, friiher DKD. Die DAKkS
Uberwacht als unabhangige Einrichtung die fachliche
Kompetenz von akkreditierten Laboratorien,
Inspektions- und Zertifizierungsstellen.
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Anwendungsfelder

Druckiiberwachung

Langzeitiiberwachung in Gasdruck-, Regel- und Messanlagen (GDRM),
sowie in Anlagen zur Wassergewinnung und Wasserverteilung
Bevorzugte Geratetypen: ESS3 R1 und A1

Bei Stationen: ESS3 S4 + MODEM2024

Messungen und Stérungssuche in Rohrnetzen aller Art
Fernwarme, Druckluft, Kihlwasser, Gas, Wasser, Prozessdampf, Hydraulik-
systeme u. a.

Dichtheitspriifungen

Gemald Arbeitsblattern G469/W 400-2 auf Grundlage behordlicher Vorgaben
oder bei Ubergabe neuer Netze an den Betreiber. In beiden Féllen Einsatz
mobiler Messtechnik in Form des ESS3 R2.

Rohrnetzberechnung

Fur optimale Dimensionierung, bei Erstinstallationen oder Anpassungen an
gednderten Verbrauchslagen. Validierung rechnerisch erstellter Netzmodel-
le.

Zustandsorientierte Instandhaltung
Sicherung einer hohen Verflgbarkeit und eines kosteneffizienten Betriebs
von Gasdruck-, Regel- und Messanlagen.

Einsatz von ESS3 S4 und optionalem Funkmodem
MODEM2024 zur Fernlbertragung von Messdaten und Alarmmeldungen

Differenzdruck- und Mengenmessungen
An Filter, Blenden u. a.

Auflésung und Genauigkeit

Mit Auflésung wird die kleinste, von einem Messgerat
noch deutlich unterscheidbare Anderung einer (analo-
gen) MessgrolRe im (digitalen) Ausgangssignal bezeich-
net. Der im Gerat verwendete AD-Wandler (8 bit, 16 bit
...) beeinflusst die Auflésung.

Mit Genauigkeit wird bezeichnet, wie weit das aktuelle
Messergebnis von einem als richtig angenommenen
(mit einem hochgenauen Verfahren bzw. Messgerat
bestimmten) Ergebnis abweicht. Die Genauigkeit ist
von den Eigenschaften des Messgerates und von des-
sen Kalibrierung abhangig.
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Keyfacts

Uber 100 Jahre Know-how -
in Zahlen.

=100

Jahre Erfahrung

Seit 1919 zuverlassiger Partner
fir industrielle Messtechnik.

100.000 g =30 00

Installierte Gerate Mitarbeiter in DE Lander

Robust, langlebig, wartungsarm - Entwicklung, Fertigung,
im Dauerbetrieb. Support - alles aus einer Hand.

Produkte und Systeme im
weltweiten Einsatz.

1 Ziel

Prazision

Prazise Messtechnik fur
nachhaltige Industrieprozesse.
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